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Narzedzia diamentowe CNC / NC

do kamienia, kamienia technicznego (konglomeratu)
twardego kamienia sztucznego jak Dekton, Neolit, Lapitec
kwarcytu, betonu, lastryka itp.

Dongsin
DIiAFLX

www.diaflx.com Dongsin DIAFLX Korea




DS (Dongsin) DiAFLX Co., Ltd
jest juz znana wirdd klientéw z catego swiata
Jako jedna z najbardziej niezawodnych marek

narzedzi kamieniarskich od 1968.

Wydawanie na rynek nowych unikalnych produktéw
Jjak réwniez oferowanie szerokiego wyboru réznorakich
narzedzi kamieniarskich takze pod zaméwienie specjalne klienta
jest domena DS (Dongsin) DIAFLX Co., Ltd

Nasze doswiadczenie w branzy gromadzone latami
oraz elastycznosé w stosunku do klientéw poweduje, ze jestesmy

w stanie spetnié kazda prosbe klientéw.

Serwis sprzedawcéw oraz serwis techniczny obstugujacy klientéw

S o zawsze jest do ustug klientéw o kazdej porze.
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Narzedzia CNC
.br'dbka walcowa / Ciecie

. Frez palcowy

» Szybszy i diuzsza wytrzymatosé « Czyste wykoriczenie , Mniejszy hatas oraz mniejszy amperaz
» Mocowanie 1/2" Gas lub shaft « Mniejsza $rednica zew.: dtuzsza zywotnosé przy mniejszym obciazeniu (amperaz)
» Granit, marmur, piaskowiec, wapieri, kamien techniczny (konglomerat), beton, porcelana, dekton, itp.

il

. Frez palcowy-TT (podwdjnie skrecony)
. Srednica 20mm x 30L, 40L, 451

Narzedzia CNC

Patent 20-0467197.KOREA

Absolute-EX (mocno skrecony)
. Segmenty skrecone pod katem 13 stopni
i wropione w uchwyt. Szybszy i bardziej zywotny

- Srednica 18mm x 40L
. Seg.: 45 x 3.0 x 6N
. Obroty: 6500~7000/min.

. Frez palcowy-T (skrecony)

. Frez palcowy Absolute-T

(skrecony)
. Segmenty wtopione w uchwyt

. Srednica 20mm
. 30L, 40L, 50L
« Seg.: 45 x 4.5 x 5N

. Obrety: 5200~5800/min.

Frez palcowy-R (zaokraglony)
Zaokraglone segmenty
Srednica 25mm

40L 45L 50L 60L

Seg.: 5.0 x 4.5 x BN

' . Srednica 35mm

: . S5eg.: 5.0 x 4.5 x 8N

' . Obroty: 3400~4000/min.
. Obroty: 4400~4800/min.

Srednica 20mm x 30L, 40L, 45L
Srednica 23mm x 50L, 60L
Seg.: 45 x 45 x BN

Obroty: 5200~5800/min.

Frez palcowy-ST

- Srednica 15mm x 37L
.5eg.: 45 x 2.5 x 5N

. Obroty: 8500/min.

- Absolute-TT (podwd jnie

skrecony)
. Segmenty wtopione w uchwyt

. Srednica 20mm
. 30L, 40L, 50L
. Seg.: 45x 2.8 x 8N

. Obroty: 5500~6200/min.

Frez palcowy-S
(prosty)

. Srednica 23mm x 40L, 50L(10N)
. Seg.: 4.5 x 2.8 x 8N (10N)
. Obroty: 5200~5800/min.

. Frez palcowy-EX (mocno skrecony)
. Segmenty skrecone pod katem 13 stopni
dla mniejszego amperazu
. Srednica 20mm x 40L
- Srednica 23mm x 40L
-Seg.: 45 x 45 x BN x 40L
. Obroty: 5500~6200/min.

Frez palcowy Absolute Segmenty wtopione w uchwyt, aby zapobiec zlamaniu sie frezu

~ Absolute-TT (K)

- Dekton, Neolit, Lapitec
. Srednica 18mm  20mm
.L25mm L35mm
.Seg.: 45 x 2,8 x 6N/8N
. Obroty: 5Q00~55Q0/min.
<Parametry> Obroty: 5000~5500/min.
Posuw: 200~250 mm/min.

*120~150 mm/min (na poczatku)

Frez palcowy-G
(Duzy)
. Obrébka grubych plyt
nagrobkowych na raz

. Srednica 40 mm x L120
.45 x50 mm x 9N
. M30
. Obroty: 3400~4000/min.




Parametry pracy Narzedzia CNC

. Frezy palcowe punkt styku z kamieniem i kierunek pracy

, Frez palcowy Absolute
Patent 20-0467197.KOREA

Segmenty wtopione w uchwyt
zapobiegaja peknigciu

* Patrz str. 4*

* Wiece| szczegdtéw na stronie www.diaflx.com

Typ Srednica Obroty Posuw Dlugos¢  Doprowadz. yro oo

segmenfu  zewnetrzna (mm/min.) robocza wody LR Uwagl
Skrecony
Podwdjnie 54y 5500~5800 350~
skrecony L30.0mm
Mocno skrecony 140, At h
Absolute a ad 1/2" Gas CNC
23mm 4900~5100 300~ L50.0mm = GOPrOWAdz. = 1y iine
wody
Zaokraglony 25mm 4500~4800 250
L65.0mm
Prosty 35mm 3400 80~ 1,70.0mm
L.85.0mm

Uwaga: Posuw 200mm/min. na pierwszych 2~3 metrach aby wycentrowaé
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Narzedzia CNC / NC

.br'ébka walcowa / Ciecie
: : Koronka diamentowa
o Koronka diamentowa Super Bit 0. +-Q @

Do wycinanania owtoréw na CNC M/C

 Cie BRI Do wycinanania owtoréw na CNC M/C

. Réwnomierne zuzycie

. Brak bocznege tarcia

Narzedzia CNC

. Brak szczerbieh na materiale

. Szybszy i zywotniejszy

. Srednica 20 mm x T3,0 mm x 20L
. Mocowanie: M10, M12

e Koronka diamentowa

- EGSY Bit-C (Typ Castle)

. Srednica 20mm x T3.0mm x 15L, 20L . Gwint: M10, M12
. Boczne rowki dla lepszego drenazu i chlodzenia . Ekstremalnie wysoka predkosé ciecia

. Easy BiT—CF(C“ﬂe_F) wysokie obroty  Obroty: 8000 ~ 10000/min.
.Easy Bit-CS ¢astie-g) Niskie obroty  Obroty: 2000 ~ 4000/min.

E(]S_y Bit-CF EOSY Bit-CS na maszyng CNC do cigcia
. Typ Turbo / typ standard
. Srednica 20mm x T3.0mm x 15L, 20L

. Gwint: M10, M12

. Boczne rowki dla lepszego
odprowadzania szlamu
. Wysoka predkoeéé cigcia . Obroty: 8000~10000/min.

Turbo Standard
. Typ CNC
- Typ Castle i Standard
. Sred. 25mm x T4.0mm x 20L

. Do zlewéw

. Prop
. Do zlewdw
. Srednica 8, 10 x L10mm
. Srednica 15mm x L20mm

. Gwint: M10, M12, 1/2" Gas . Koronka frezujaca . Gwint: M12, M14

. Na maszyny NC . Srednica 40mm x L30mm . Na maszyny CNC

. Obroty: 10000/min. - Gwint: M14, M16,1/2" Gos . Obroty: 8000~10000/min.
. Maszyna CNC

= Frez palcowy galwaniczny / Vakuum

Do dektonu, neolitu, lapitecu, laminamu . Podwd jnie skrecony / Ciagly nasyp
. Srednica 16mm x 30L, 40L, 50L

. Srednica 20mm x 40L, 50L

. Srednica 23mm x 50L, 60L, 70L

. Ziarno: #50, #80, #120, #220, #400

. Koronka diamentowa — K (typ Castle)

. Srednica 20mm x T3.0mm x 15L, 20L
. Gwint: M10, M12
<Parametry> Obroty: 8000~10000/min.
Posuw: 400mm/min.
* Galwaniczny lub vakumowy
. Do migkkich materiatéw jak marmur, wapien
. Prop-K . Mocowanie 1/2" Gas
Do dektonu, neclitu, lapitecu - Adapfer‘-EB do koronek diamentowych Easy Bit

. Do zlewdw
. Srednica 8, 10 x L10mm

. Srednica 15mm x L20mm - . Adapter-EBS (z tulejka)
. Gwint: M10, M12, 1/2" Gas

. Na maszyny NC Adppter-EBB . Adppter-EBB

. Obroty: 10000/min.

. Adapter-EB

Adapter-EBS (z tulejka) - Srednica 30mm x M10, M12, M14 x 1/2" Gas
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Narzedzia CNC /

.br'dbka walcowa / Polerowanie

. Walce CNC/NC do frezowania, polerowania
. Frez walcowy GEAR DRUM-C

« Agresywne, zgrubne szlifowanie/frezowanie po cieciu frezem palcowym lub pitq

= Centralne doprowadzenie wody = Dobrze wywazony w celu minimalizacji tolerancji
= Wypetnienie zywica syntetyczna w celu szybkiego i ptynnego szlifowania = Na mokro

= Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomerat), piaskowca, wapienia, itp.

Narzedzia CNC

P (érednica 50mm), 3" (érednicq 75mm), 4" (5rednica 100mm)
- Wysokosé robocza: 1 3/8"(35mm), 1 3/4"(45mm), 2 1/8"(55mm)
. Ziarno: #30 #50 #100 #200 #400

- Meocowanie: 1/2" Gas / Otwér: 22.0mm 25.0mm 35.0mm

. Parametry pracy

Srednica 2"(Srednica 50mm) 3"(Srednica 75mm) 4"(Srgdnica 100mm)
Liczba obrotéw 4800~5100/min. 4500~4700/min. 4000~4500/min.
Posuw 600~800 mm/min. 800~1000 mm/min.

. Frez walcowy galwaniczny EP DRUM-C
\ » Zastosowanie: obrébka krawedzi po frezie walcowym metalowym
» Centralne doprowadzenie wody
«» Dobrze wywazony w celu minimalizacji tolerancji
« Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomerat) , Na mokro

. 2" (Srednica 50mm), 2 3/8" (Srednica 60mm), 3" (Srednica 75mm), 4" (Srednica 100mm)
- Wysokosé robocza: 1 3/8"(35mm), 1 3/4"(45mm), 2 1/8"(55mm)

- Ziarno: #30 #50 #100 #200 #400

- Mocowanie: 1/2" Gas / Otwér: 22.0mm 25.0mm 35.0mm

. » Frez walcowy metalowy spiekany do usuwania gtebokich rys
» Prosta krawedz bez fal
= Eliminuje linie
= Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomerat) ,Na mokro

. 11/2" (Srednica 38mm), 2" (Srednica 50mm), 3" (Srednica 75mm)
- Wysokoéé robocza: 1 3/8"(35mm), 1 3/4"(45mm), 2 1/8"(55mm)

. Ziarno: #30 #50 #100 #200 #400

* Mocowanie: 1/2" Gas / Otwér: 22.0mm 25.0mm 35.0mm




Narzedzia CNC / NC

.br'ébka walcowa / Szlifowanie

, Walec diamentowy DiAFLX-CNC DRUM

» Polerowanie prostych bokéw na CNC. Wysoka jakos¢ potysku
=« DIAFLX + Rurka + Poliuretan + Otwér aluminiowy
1) Rurka do pionowych prostych bokéw
2) Standardowa twardosé uretanu w celu wolnego kontaktu
«» Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat) itp. . Na mokro

Narzedzia CNC

. 2 3/8" (Srednica 60mm), 3" (Srednica 75mm) . Wysckeié robocza: 45 mm
. Ziarno / Spoiwo miedziane: #50 #100 #200 #400 / Galw.: #140 #200 #400
/ Spoiwo zywiczne: #100 #200 #400 #800 #1500 #3000 #6500 Poler

+ Zalecane: #50(Metal) - #140(Galw.) - #400(Galw.) - #1500(Zywiczne) - #3000 (Zywiczne) - Poler (opcjonalnie)

M: metal / EP: Galwaniczne / C: miedziane / R: 2ywiczne / E: epoksydowe

« Rolka diamentowa DiAFLX-CNC Belt

» Polerowanie prostych bokéw na CNC. Wysoka jakos¢ polysku
= Centralne doprowadzenie wody = Na mokro
= Granit, marmur, kamieri techniczny (konglomerat) itp.

. 3" (Srednica 75mm), 4" (Srednica 100mm)

. Wysokoéé robocza: 39mm

. Ziarno: #50 #100 #200 #400 #800
#1500 #3000 #6500 Poler

. Uzycie z rolka gumowa KOMU Expander-BL

« Opaska diamentowa DiAFLX-CNC Band

. Polerowanie prostych bokéw na CNC. Wysoka jakos¢ potysku
« Elastyczna wewnetrzna rurka do pionowych prostych bokéw
» Centralne doprowadzenie wody . Na mokro

» Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat) itp.

. 3" (Srednica 75mm) . Wysokos¢ robocza: 40mm
. Ziarno: #50 #100 #200 #400 #800 #1500 #3000 #6500 Poler

. Uzycie z rolka gumowa KOMU Expander-BN

Adapter-Tri (3 rézne ziarna
Rolka gumowa KOMU Expander (otwér kompat. z CNC) enal uchwycie)

- Rolka gumowa KOMU Expander - BN do opaski DiAFLX-Band
. Srednica 66.7mm . Wysokosé: 40 mm 3 . Zastosowanie CNC / NC
. Rolka gumowa KOMU Expander - BL do rolki DiAFLX-Belt > . Mocowanie: 1/2" Gas
. Srednica 75mm Srednica 100mm . Wysokosé: 40mm .
Rolka gumowa KOMU Expander - BM (zastosowanie magnetyczne)
. Srednica 66.7mm . Wysokosé: 40 mm

- Adapter-KH
- Korpus 1/2" Gas +
Podkiadka wspomagajac
Sruba
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Narzedzia CNC / N

.br‘dbka walcowa / Polerowanie
o Walec diamentowy Touch-POL

= Touch-POL, system spoiw najwyzszej jakosci
= Doskonaly do profilowania krawedzi umywalek
» Centralne doprowadzenie wody

« Dostepny w profilach Z, ZR, ZS

. 3/4"(érednfca 20mm) . Wysokosé robocza: 40mm

- Ziarno: TP1(Metal)-TP2(Galw.)-TP3(Galw.)-TP4(Galw.)-TP5(Zyw.)
TP6(Zyw.)-TP7 (Zyw.)

. Adapter-TP: 1/2"Gas z 5/8"-11, M14, M16

« Adapter-MC

dtem  ['D[H[ Arbor |Thread | Purpose | Remarks
Adapter- |MCH 2
Adapter- IMCH |20 45 ms
! Adapter- MCH |20 |5E
Adapter- MCH |25 40
g f- : M1z | CNC NC
Adapter- MCH
; Adapter- MCH |30 5E ;
igﬂpz"-r' Mgg = _ Mozliwe dwa ziarna
_— Adapter- MCD 13 | ied hwyei
¥ T mes s -
Adapter- MCD ( )

» Walec diamentowy DiAFLX-Mini Cylinder
= Do obrébki waskich naroznikéw / maty promien

= Centralne doprowadzenie wody

= Docisk do kamienia kontrolowany przez wewnetrzna wktadke uretanowa
= Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomeratu), itp.

. 1Bmm, 3/4"(Sr. 20mm), 1"(Sr. 25mm), 1 1/8"(Sr. 30mm), 1 1/2"(Sr. 38mm)
. Wysokoé¢ robocza: 40mm, 45mm 55mm

Ziarno:

Metal Ziarno: #30 #50 #100 #200 S

Galw. Ziarno: #100 #200 #400

MiedZ Ziarno: #100 #200 #400

zywica Ziarno: #100 #200 #400 #800 #1500 #3000 #6500 Poler
Zalecane: #50(Metal) - #100(Galw.) - #200(Miedz) - #400(Zywiczne) - #800(Zywiczne) - #1500(Zywiczne) - #3000(Zywiczne)

. Walec diamentowy DS Cylinder
« Narzedzia CNC do nagrobkéw o duzej grubosci
. Centralne doprowadzenie wody

. Dobrze wywazony w celu lepszej centryzacji
» Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomeratu), itp.

Inne wymiary dostepne pod zaméwienie
. Srednica 80mm x H130mm, H170mm, H230mm

. Ziarno: , DS Cylinder-Metal: #30 #50 #100 #200
. DS Cylinder-Galwaniczny: #100 #200 #400
. DS Cylinder-Miedziany: #100 #200 #400
.DS Cylinde.r‘-Zywiczny: #100 #200 #400 #800 #1500 #3000 #6500
. Parametry pracy na CNC dofaczone do produktu
- Zalecane: #50(Metal) - #100 (Galw.) - #200(Galw) - #400(Miedz) - 1500 (Zywiczne) - #3000(Zywiczny)

. Plétna znajduja sig na stronie 29

Narzedzia CNC




Narzedzia CNC / NC

./ier'cenie / Ciecie

. Wiertto diamentowe CNC Core Drill

= Typ cienka koronka do szybkiego wiercenia

= Doktadnie wycentrowany w celu dhuzszej zywotnosci

= Optymalna matryca segmentu w celu uzycia na CNC

» Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomerat), itp.
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= Mozliwos¢ wykonania wiertet pod specjalne zaméwienie

. 1"(Srednica 25mm), 1 1/8"(Srednica 28mm), 1 1/4"(Srednica 32mm),
1 3/8"(Srednica 35mm), 2"(50mm)~Srednica 100mm
Dostepne réwniez inne érednice
. Grubogé: 0,.9mm 1.5mm 2.5mm
- Wysokos¢ robocza: 2"(5r‘ednica 50mm)
. Mocowanie: 1/2"Gas . Uzycie na mokro
* Parametry 1 3/8" (Srednica 35mm): Obroty 2300/min.  Posuw40mm/min.

Cienszy typ 0,9
. Wiertto diamentowe CNC Core Drill-K

Do dektonu, neolitu, lapitecu jako twardego kamienia sztucznego

« Tarcz diamentowa do ciecia

"Black Bird"
PR » Do ciecia zlewdéw

» Wysoka wydajnos¢ oraz zywotnosé

= Do granitu, marmuru, kamienia technicznego
(konglomerat), itp.

- 6”(§r'ednica 150mm), 7"(S'r*ednica 180mm), Srednica 190mm, 200mm, 230mm, 250mm
. Grubosé(szerokosé): 3.2mm . Trzpien: Srednica 25mm (otwory 3—5r‘.9mm), itp.

. 6"(§rednica 150mm) x L30 x H7.7 x W5.0 lub W10.0 x N13
. 7"(5r‘ednica 180mm) x L30 x H7.7 x W5.0 lub W10.0 x N15
. 10"(5re.dnica 250mm) x L30 x H7.7 x W5.0 lub W10.0 x N22
- 12"(Srednica 300mm) x L34 x H7.7 x W5.0 lub W10.0 x N24
- 14"(Srednica 350mm) x L34 x H7.7 x W5.0 lub W10.0 x N28




Narzedzia CNC / NC
.)ecjal istyczne narzedzia do maszyn CNC
*Frez Head Mill (do umywalek i brodzikéw kamiennych)

. 2"(5rednica 50mm) x H50mm x R25 x M20
. Ziarno(Metalowe): #30 #50
(Zywiczne): #100, #200, #400, #800,
#1500, #3000 . Na mokro

» Adapter-HM
. Srednica 77mm x L144 x M20 x F4r.50 x 6F<r.6.5 x Sr. 63

Narzedzia CNC

.Frez Spheric Router (do umywalek i brodzikéw kamiennych)
2"(Srednica 50mm) x H30mm x R15 x

. 31/8"(Srednica 80mm) x H40mm x R2
. Na mokro y
: . Ziarno / Metalowe: #30 #50 -
Galwaniczne: #50 #100 #200 #
« Adapter-SR
. Srednica 77mm x L144 x M24 x F4r.50 x 6F4r.6.5 x 4r.63

. Frez Diana Router (Ttoczenie kamienia)

-

. Srednica 40mm x H20mm x R20 x M14-M
. Srednica 50mm x H25mm x R25 x M14-M
. Ziarno / Metal: #30 #50 . Na mokro

s Adup’rer'—DR40: Srednica 40mm x HE0 x 1/2"Gas/M14
o Adap’rer‘—DRSO: Srednica 50mm x H60 x 1/2"Gas/M14

« Frez Encore Router (frezowanie waskich powierzchni)

. Srednica 50mm x H10mm x M24
. Ziarno: #30 #50

. Na mokro

. Adapter-ER50:

. Srednica 43mm x H10.0 x N12 x 1/2"Gas
. Srednica 62mm x H10.0 x N15 z 1/2"Gas
. Srednica 85mm x H10.0 x N17 x 1/2"Gas
. Ziarno: #30 #50 . Na mokro

. Srednica 80mm
x R85.0
x N12
x 1/2"Gas

. Inne nar'zqdzia SPeCjal iswczne / Mozliwosc wykonania wszystkich narzedzi pod specjaine zamdwienie
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Narzedzia CNC

Seg. Segmentowany / Rim nasyp ciaghy

.or'ébka walcowa / Profilowanie
Srednica

Profil Phyta . Promiert lw Uwagi
8mm 85 - 69mm

95-60 mm

105 - 60 mm

bl

105 - 60 mm

Narzedzia CNC

120 - 60 mm

140 - 60 mm

w

100 - 60 mm

120 - 60 mm

140 - 60 mm

-

100-60mm

120-60mm

I AT

-
w

110-60mm

120-60mm

)

20mm 85-60mm
30mm 95-60mm

40mm 105-60mm

<

20mm o 22mm 75mm
30mm [} [ o o o 32mm 75mm

40mm o o o o o 42mm 75mm

L)

0 = mozliwe

Metalowy segmentowany - Spiekany - Galwaniczny - Eliminator - Touch-POL (zywiczne)

XXX

AN
Niezbedny wybdr do ksztatowania i obrébki krawedzi
- Kompletne zestawy frezéw od tych tamiacych krawedz do finalnej polerki.

i

- Wysoka zywotnosc oraz doskonaly, precyzyjny ksztah.
- W pedni kompatybilne z maszynami CNC znanych popularnych marek.

- Dostepne réwniez inne ksztalty frezéw.

. Parametry pracy

Granit / Kamien techniczn Marble

Pozycja Przeznaczenie Tolerancja -
Spoiwo Posuw mm/min Spoiwo  |Posuw mm/min

Segm. - metal. 600 Galwaniczny 800

Pozycja O Zdzieranie

Pozycja 1 Ksztattowanie 4740 - 5000 Opaska metal. 800 Galwaniczny 800

Pozycja 3 Wykariczanie Opaska metal. 800 Galwaniczny 1200

Pozycja 4 Polerowanie Zywiczne 1000 Zywiczne 1000

Pozycja 5 Polerowanie Zywiczne 1000 Zywiczne 1000

|
|
|
|
|
|
1
Pozycja 2 Gladzenie : Opaska metal. 800 Galwaniczny 1200
|
1
|
|
|
1
|

Pozycja 6 Polerowanie Zywiczne 1000 Zywiczne 1000

12 sl www.diaflx.com Dongsin(DS) DiAFLX




Narzedzia CNC

Standardowe ksztatty profili

Profil B Profil E

& H:t

H

Narzedzia CNC

Profil FS

=

H

Profil T

___Ji

Profil Z

- Firma Dongsin oferuje kompletny zestaw frezéw profilowych zapewniajacych doskonaty efekt korcowy

niezaleznie od profilu.

- Kombinacja frezéw szlifujacych, ksztattujacych i polerujacych Touch-POL z uretanem gwarantuje doskonaly poler na materiale™
- Frez profilowy segmentowy (Poz 0) przeznaczony do "tamania krawedzi" i zwiazanego z tym pierwszego cigcia

zwigkszy zywotnosé kolejnych frezow.

- Frezy profilowe spiekane (Poz 1-3) tworza doskonate profile bez deformaciji.

- Frezy profilowe galwaniczne lub vakumowe (Poz 1-3) sa przeznaczone do miekkiego materiatu jak marmur, piaskowiec, kamien
wapienny i uwydatniaja politure.

- Frezy profilowe zdzierajace (Poz 3+) precyzyjnie usuwaja slady po diamencie przed polerowaniem.

. Ksztatty profili robionych na zamowienie

Firma Dongsin z przy jemnoscia wykona rysuek techniczny oraz frez o kazDym profilu jaki Paistwo
poszukuja, Parametry pracy produktu na maszynach CNC sa takze dotqczane do narzedzia.
Mozliwosé zrobienia narzedzi pod specjalne zamdwienie klienta.

Szybka i profesjonalna pomoc techniczna gwarantuje spokdj umystu podczas pracy narzedziem.

www.diaflx.com Dongsin(DS) DIAFLX




Narzedzia CNC / NC
.dpr'owadzanie wody / Kalibrowanie

» Frez MAXMILLER (frez cechujacy) do kalibracji ociekaczy

» Ekstremalnie szybkie kalibrowanie

» Odwrotna struktura w celu oszczednosci kosztéw
» Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat), itp.

O
Z
O
9
N
®
N
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= Typ pojedynczy oraz podwd jny
= Dostepne spoiwo lodowe do twardych materiatéw

- Pojedynczy: Sr. 91mm x H15mm / Podwd jny: Sr. 91mm x H30mm MAXmiller-K
- Mocowanie: F£r.50-3+3F4r.6.5/4r.63 Iub inne do dektonu, neolitu, lapiTecu
* Parametry: obroty 4900~5200/min., posuw 500~800 mm/min.

» Frez Jo-A Router (typ segmentowany / frez cechujacy) do kalibracji ociekaczy

» Odwrotna struktura w celu oszczednosci kosztéw 4: =
» Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat), itp. B o= =
« Typ pojedynczy oraz podwdjny )

el 3/8"(§rednica 35mm) x H30mm x M10
. 2"(Srednica 50mm) x H20mm x F4r.10-2+2F4r.6/4r.26
23 1/8"(ér'ednica 80mm) x H20 x F4r.20-4+4F3r.6/4r.45
. 3 3/8"(Srednica 85mm) x H20mm x Fér.50-3+3F4r.6.5/4r.63
. 3 3/8"(Srednica 85mm) x H30mm x Fér.50-3+3F4r.6.5/4r.63
.3 1/2"(Srednica 90mm) x H20mm x F4r.50-3+3F4r.6.5/4r 63
-3 5/8"(.§rednica 93mm) x H20 x Fsr.50-3+3F$r.6.5/5r.63
- 4"(Srednica 100mm) x H20mm x

Fér.20-4+4F3$r.6/5r45 lub F$r.50-3+3F4r.6.5/45r.63

4 5"(Srednica 115mm), 5" (Srednica 125mm), 6" (Srednica 150mm) H ﬂ

Dostepne pod parametry dla powyzszych frezéw Jo-A Router

» Frez Jo-A Router galwaniczny do ociekaczy marmurowych

-3 3/8"(§rednicq 85mm) x H30mm x F3r.50-2+3F3r.6.5/4r.63
+ 3 1/2"(5rednica 90mm) x H20mm x Fér.50-3+3F4r.6.5/4r.63
- 3 5/8"(Srednica 93mm) x H20mm x Fér.50-3+3F4r.6.5/4r.63

. Uchwyt metalowy JAR (Jo-A Router)

. JAR1 Srednica 74.5 x Otw. 50 x Otw. 3/Dwustronne x M6 x 1/2"Gas
. JAR2 Srednica 57.0 x Otw. 20 x Otw. 4/Dwustronne x M5 x 1/2"Gas
. Inne uchwyty JAR dostepne pod powyzsza specyfikacje

e FrEz TANI( Router (frez cechujacy) do kalibracji ociekaczy na NC / CNC

. Srednica: 2"(50mm), 3 1/8"(80mm), 3 3/8"(85mm)
4"(100mm), 5"(125mm), 6"(150mm)

. Mocowanie: 1/2"Gas Fsr.50-3+3F35r.6.5/5r.63 Fsr.60-6+6F3r.9/4r.100
- Wysokos¢ robocza: 20mm
- Na mokro

* Parametry: 4"(Srednica 100 mm)

Obroty 4000, Posuw 250~ mm/min.
&lebokosé kalibracji: 2.5mm/przejscie




Narzedzia CNC / NC

.dpr'owadzanie wody / Nadawanie ksztattu

, Frez Jo-A Angler (do formowania katowych krawedzi ociekaczy)

« Formowanie katowych krawedzi ociekaczy

+ Metalowy oraz galwaniczny

» Opcjonalnie z segmentami na spodzie: obrdébka powierzchni

« Mocowanie: 1/2"Gas, Fér.20-4+4Fsr.6/5r.45,
F$r.50-3+3Fsr6.5/5r.63

Narzedzia CNC

. Frez Jo-A Angler metalowy

- Srednica: 100mm x 90 stopni
113mm x 60 stopni
124mm x 45 stopni

- Ziarno: #30, #50, #80

. Frez Jo-A Angler galwaniczny

- Srednica: 100mm x 90 stopni
113mm x 60 stopni
124mm x 45 stopni

. Ziarno: #60, #120, #220, #400

. Uchwyt magnetyczny
. Uchwyt metalowy JAA . Ziaczka Magnetic Fastener Magnetic Adaptor

" £ 2 2 s + Srednica: 80mm
. €160 x Fér.20-4+4F4r.6/4r.45 . 5r.92 x Fir.20-4+4F3r.6/35r.45 - .
SP: zintegrowana metalowa plytka . 5/8"-11 M14 M16 M20 M24 1/2"Gas

n Mocowanie: 1/2"Gas

. Tarcz écierna Jo-A Surfacer

- Gladzenie ociekacza zrobionego frezem Jo-A Router
« Usuwanie glebokich zarysowan
. Srednica: 100mm x otwér 50mm

125mm x otwér 60mm
. Ziarno: #50, #100, #200
. Mocowanie: SF SP

. Tarcz polerska Jo-A Polisher po.sen)

« Polerowanie i nadawanie potysku ociekaczom oraz krawedziom
. Popularne katy krawedzi 90, 60, 45 stopni . Do granitu, marmuru
. Parametry pracy oraz zalecana kolejnos¢ ziaren dotaczone do produktu
. Srednica: 100mm x 90 stopni, 113mm x 60 stopni, 124mm x 45 stopni
- Ziarno: #50, #100, #200, #400, #800, #1500, #3000, #6500, Poler
- Mocowanie: SF SP . Spoiwo: Zywiczne Zywica epoksydowa

: Obciagacz galwaniczn
. Tarcz polerska Super Polisher p.qtont) k 498cx9 Y

88mm
. Zoptymalizowane spoiwo w celu lepszej i szybszej wydajnosci x 300mm

- Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomerat) x 60 stopni

. Srednica: 100mm x 90 stopni, 113mm x 60 stopni, 124mm x 45 stopni
. Ziarno: #50, #100, #200, #400, #800, #1500, #3000, #6500, Poler

- Mocowanie: SF SP . Spoiwo: Zywiczne Zywica epoksydowa




Narzedzia CNC / NC

.dpr'owadzanie wody / Rowkowanie

- Specjalnie narzedzie do robienia rowkéw w ociekaczach
- Kombinacja spoiw: metalowe, galwaniczne i zywiczne =

. Rowkarka

ol

. Rowkarka-Touch POL

* tatwe i dokfadne wykonanie

. Srednica: 10mm 12mm 15mm
. Mocowanie: M10 M12

Narzedzia CNC

. Ziarno: #50, #100

. Ziarno: #120, #220, #400

- Ziarno: #200, #400, #800, #1500, #3000, Poler
. Zlaczka wyréwnawcza Feathering Adaptor §

» Wyréwnawcza dla stabilizacji
- Do rowkarki zywiczne
. Srednica: 30mm
. Mocowanie: 1/2"Gas+M10M
. Dlugosé robocza: 50mm

- Rowkarka-Metal
- Rowkarka-Galw.
- Rowkarka-Zyw.

» Specjalne spoiwo
rézne zastosowanie

. Ziaczka Adaptor-6

+ Do rowkarki metalowej

- P jni t
et oraz galwanicznej

« Uchwyt-GTP
. Srednica: 15mm
. Mocowanie: 1/2"Gas

. Srednica: 30mm
. Mocowanie: 1/2"Gas+M12

. Jak robi¢ blaty kuchenne lub zlewozmywaki . Adaptor-G

60° / 45° Krawad 1 2 3 5

90° Krawedz 1 2 2)

Zdjecie

Artykut
Zastosowanie
Srednica

Spoiwo

Jo-A Polisher
Polerowanie ociekaczy
100 mm
Zywiczne

#200

Jo-A Angler 60 / 45 stopni
Formowanie krawedzi pod katem
113(60 stopni) lub 124(45 stopni)

Jo-A Router

Kalibrowanie
85 mm
Metalowe
#30

Metalowe Galwaniczne

#50

Ziarno/Typ
Obroty

#60 #200

Posuw

4500/ min.

5000/min.

7000/ min.

5000/ min.

1200/min.

500mm/min.

1500mm/min.

4000mm/min.

1500mm,/min.

5500mm/min.

Uwagi

0.2mm od
dotu
(0 Z +0.2mm)

60° / 45° Krawed3

12

13

90° Krawedz

7

8

Zdjecie

Artykut

Jo-A Angler 60 °

Super-Polisher

Jo-A Polisher

DiAFLX

Poler na SP

Zastosowanie

Obrobka

Polerowanie krawedzi

Polerowanie spodéw

Nadawanie potysku

Srednica

100 mm

113 mm

100 mm

Spoiwo

Galwaniczne

Zywiczne expksydowe

Zywiczne

Zywiczne epoksydowe

Poler

Ziarne/Typ

#400

#500 | #1000 | #2000

#800

#1500 |

#3000

Poler na SP

Obroty

5000/min.

1800/min.

1200/ min.

600/min.

Posuw

1500mm/min.

1500mm/min.

5500mm,/min.

4000mm/min.

Uwagi

0.2mm od
dotu
(05 Z + 0.2mm)




Narzedzia do obrdbki liniowej krawedzi

’o maszyn ramowych

- Tarcze diamentowe do szlifowania / polerowania profili

« ORION-PRO

. Doskonata jakos¢ koricowa na boczkarkach jednogtowicowych
jak Park Pro-Edge, Denver Quasar

.Zalecane 5 operacji (opcjonalnie 6)

- Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat) - Na mokro

OP-Turbo, OP1, OP2 (do robienia zaokraglonych profili)

. 4"(Srednica 100mm) x T8.0mm x otwér 30mm, 50mm
. 4"(Srednica 100mm) x otwér 20mm . 4"(Srednica 100mm) x T5.0mm x otwér 30mm, BOmm
. Na rzep . Ziarno: OP-Turbo lub OP1 OP2
. Ziarno: OP3,4,5, 6 . Mocowanie: SF1
. EGS5-M: Tarcz diamentowa do szlifowania Edge Grinder Straight - Metal
__. EGS=Tarcz diamentowa do szlifowania Edge Grinder Straight - Grafit
. . Profil: OP1 - OP2 - OP3 - OP4 - OP5 - OP6
- Prosty bok: OP-Turbo - OP2 - OP3 - OP4 - OP5 - OPé

Narzedzia do obrdébki
liniowej krawedzi

. Mocowanie: SF1

Wigeej szezegétow:
Prosze sciagnaé przewodnik z naszej strony www.diaflx.com

= Akcesoria do Nautilus-CF do boczkarek

- SF = Uchwyt limakowy SNATIL LOCKER ‘ _
P . SF1: 4"(5rednica 100 mm) e I 5"(5r‘ednica 125mm
i ¥ 3

= .’/“I BCF2: 5"(5r‘edn|’ca 125mm) " _ .5/8"-11, M14
M16, M18

= - .
\ 4 {/ 6"(5rednica 150mm) g \
N M24, M30
USF (uchwyt slimakowy) + Haczyki (rzep) ™ !

o 1arcz diamentowa Space Cake (do obrébki krawedzi)

. Doskonaty efekt koncowy
na kazdych materiatach oraz

kazdych boczkarkach
. Bardzo miekkie spoiwo epoksydowe, ale dluga zywotnos¢

. Bardziej zywotny i szybszy

.5'" (Srednica 125 mm), 6'' (Srednica 150 mm)
. Ziarno: #50, #100, #200, #400, #600, #800, #1500, #3000, Poler
. Grubosé: 15.0 mm

- Tarcze do bokdéw

: 5"(§rednica 130mm
. M24
. 3 ziarnaw 1

Fazowanie
i polerowanie

Radial-Edger Resindger- Cycro-Edger




Narzedzia do obrdbki liniowej krawedzi

.o maszyn rzedowych

- Tarcze diamentowe do szlifowania / polerowania prostych bokéw

» Tarcz diamentowa do szlifowania Edge Grinder-S
. Zaprojektowana do prostych bokéw pionowych lub poziomych . Zgrubne usuwanie krawedzi
. Do fazowania . Granit, marmur, kamieri fechniczny (konglomerat) . Na mokro

+ 5"(Srednica 125mm) x T5.5mm
- Ziarno: #50 #100 #200 #400 Ziarne do wyboru

- Mocowanie SF2 5/8"-11 M14 M16

. E65-6: Tarez diamentowa do szlifewania Edge Grinder Straight - Grafit
EGS-G EGS-M EGS-W . EGS-M: Tarcz diamentowa do szlifowania Edge Grinder Straight - Metal

. E65-W: Tarcz diamentowa do szlifowania Edge Grinder Straight - Typ Waffle
« NAUTILUS-EXS (Opatentowany)
. Ptaski / prosty bok
T . Logicznie i matematycznie zaprojektowany w celu réwnomiernego 100% zuzycia

. Ksztatt bieznika Nautilusa pozwala zwigkszyé zywotnosé
+ Brak pomarariczowych przebarwien oraz fal na powierzchni obrobione;j
- Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomerat), porcelany . Na mokro

Narzedzia do obrébki
liniowej krawedzi

. 5"(§rednicq 125mm) x T7.0mm g 6"(5r‘ednica 150mm) x T7.0mm

. Ziarno: #50 #100 #200 #400 #800 #1500 #3000 Poler (czarny lub biaty)

. Mocowanie SF2 z buforem

. Zalecane: #100(Miedz) - #200(Miedz) - #400(Zywiczne) - #800(Specjalna migkka zywica epoksydowa) -
#1500(Specjalna migkka zywica epoksydowa) - #3000(Zywiczne) - Poler(Mozna pominad)

* Przewodnik po narzedziach Nautilus-S lub Nautilus-BS na boczkarkach automatycznych jest destarczany

« NAUTILUS-BS (Tarcz do bokéw combo) DiAFLX-Edge

. Wielorakie zastosowanie .Blaster-S
. Profile i pfaskie boki

. B"(Srednica 125mm)
. 6"(5rednica 150mm) -
. Ziarno: jak Nautilus-5 . 5"(Srednica 125mm) . 6"(Srednica 150mm)
. Tak jak powyze]j . Ziarno: #50 #100 #200 #400 #800
. Mocowanie SF2 z buforem #1500 #3000 Poler

.Na rzep . Na mokro

. Nautilus-S Parameter on FLAT edge
HeadNo. | 1 | 2 [ 3 | a4 | s [ e | 7 | 8
Resin Epoxy Resin Resin
#50 | #100 | #200 | #400 | #800 | #1500 | #3000 |DF(Shiner)
Remarks Skippable | USE
RPM | 1500r/m
~ Conveyer Speed 1200 ~ 1800 mm/min
Pressure 2~2.5Bar

» Tarcz diamentowa do szlifowania / polerowania profili Edge Profile

. Do obrébki profili . Do profili na liniowg maszyne polerujaca
. Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat) . Na mokro

EGP-M

. 5"(Srednica 125mm) x T5.5mm , 6"(Srednica 150mm) x T5 5mm
- Ziarne: #50 #100 #200 #400 Ziarne do wyboru

- Mocowanie SF2

EGP-R

5"(Srednica 125mm) x T5.0mm . 6"(Srednica 150mm) x T5.0mm
. Ziarno: #50 #100 #200 #400 #8600

#1500 #3000 Poler (czarny lub biaty)
. Mocowanie SF2




Narzedzia reczne

] ) ) Szlifowanie
- Tarcze diamentowe do szlifowania or

. Technologia GMB ™

. Agresywne ziarno metalowe pracuje ekstrmalnie szybko, pozostawia gtadka powierzchnie
. Efetywnosc w gtadzeniu lub usuwaniu glazury lub warstwy pokrywajacej materiat
. Do granitu, kamienia technicznego (konglomerat) i czesciowo marmuru . Patentowany

« GMB™ Remover

. 4"(Srednica 100mm), 5"(Srednica 125mm)
. Ziarno: Zgrubne (zielony) Srednie (Czerwony) Drobne Ekstra drobne (Niebieski)

. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16, Srednica 22.23mm

SF1 (Uchwyt Slimakowy) SP (Uchwyt magnetyczny)
. Na sucho/mokro

. Efektywnos¢ w gladzeniu okragtych profili jak otwdr w zlewie
. 4"(Srednica 103mm)

. Ziarno: Zgr‘ubne(zIE Srednie (Czerwony) Drobne Ekstra drobne (Niebieski)

lony)
. Mocowanie: 5/8"-11, M14. M16, Srednica 22.23mm

. Na sucho/mokro

™ X‘GRENDER (Syntetyczny)
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T-GRINDER T-GRINDER(K) . Wypelnienie zywica syntetyczna; plynna obrébka
Do Dektonu Neolitu Lapitecu . Brak wibracji, szczerbienia lub bicia
. Lekka waga . 2"(Srednica 50mm), 3"(Srednica 75mm), 4"(Srednica 100mm)
. Obrébka prostych bokéw lub fazowanie bez fal 5"(Srednica 125 mm), 6"(Srednica 150mm), 7"(Srednica 180mm)
. Dwa rézne spoiwa do zgrubnej i wykoriczeniowej obrobki . Grubod¢: 5.0mm . Na sucho/mokro

y 4.5"(5’r'ednica 110mm) . Gruboid: 3.0mm . Na mokro . Ziarno: #50 #80 #100 #200 #400

Ziarno: Zgr‘ubner\zid ) Srednie (Czerw.) Drobne Ekstra drobne (Nieb.). Wucewans LWL WIS Seeduisa s i

N SF1 (Uchwyt limakowy)  SP(Uchwyt +
Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16, Srednica 22.23mm 4 Y Sl

SF1 (Uchwyt élimakowy)  SP(Uchwyt magnetyczny)

« Technologia grafitu
. Gladzenie szerokich powierzchni nawet, prostych g AR 3 CRAPH

bokéw, lub fazowanie bez jakichkolwiek fal
. Spoiwo grafitowe: wygtadzenie zgrubnej powierzchni
. Typ Turbo ze wzmocniona krawedzig doskonale
nadaje sie do obrdbki zaokraglonych naroznikéw
. Wymienne na tarcze z weglika krzemu

. 4"(Srednica 100mm), 5"(Srednica 125mm)

. Ziarno: #30 #50 #80 #100 #200 #400

. Grubosc: 3.0mm 5.5mm

. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16, Srednica 22.23mm, SF1 (Uchwyt £limakowy) » SP (Uchwyt magnetyezny)
. Obroty: max. 5000/min. . Na mokro




Narzedzia reczne

. Szlifowanie ol .
- Dobrze wywazony w celu braku jakichkolwiek wibracji |
« Tarcz diamentowa do szlifowania Turbo Rounder

. Unikalne zakrzywione segmenty z 2 warstwami w celu chtodzenia i usuwania kurzu

. Typ Turbo w celu szybkiego, ptynnego szlifowania bez szczerbien

. Standardowe typy Turbo, lecz DS Turbo w celu szybkiej i ptynnej obrébki finalnej
: 4"(§rednicc 100mm) . Na sucho/ na mokro . Grubosé: 5.0mm

. Ziarno: Zgrubne Srednie Drobne Ekstra-drobne
. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16, Otwér 22.23mm

SF1 (Na élimak) « SP (Na magnes)
. Ameryka: Zgrubne Srednie Drobne

. Wzmocniony zakrzywiony segment w celu szybszego chlodzenia
. Agresywny i dluga zywotnosé . Jakos¢ premium

. 4"(Srednica 100mm) . Na sucho/mokro . Grubosé: 5.0mm
. Ziarno: Zgrubne Srednie Drobne Ekstra-drobne
. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16, Otwér 22.23mm

SF1 (Na slimak) . SP (Na magnes)
. Tarcz diamentowa do szlifowania Turbo Straighter

. Prosty ksztatt segmentow do ptynnego szlifowania
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. Bardzo lekka tarcz . Obrdbka bez szczerbien

. 4"(Srednica 100mm) 5"(Srednica 125mm) . Na sucho/mokro . Grubosé: 4.5mm
. Ziarno: Zgrubne Srednie Drobne Ekstra-drobne

. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16, Otwér 22.23mm
SF1 (Na £limak) . SP (Na magnes)

. Tarcze diamentowe do szlifowania
: . Jednolita zgrubna obrébka powierzchni
] Smgle Cup « Double Cup lub eliminacja kleju po rowkowaniu

. 2"(Srednica 50mm), 3"(Srednica 75mm), 4"(Srednica 100mm)
5"(5r‘ednicu 125mm), 7"(5rednica 180mm) 2" oraz 3" (tylko Single Cup)

. Na sucho/mokro

. Ziarno: #30, #50, #100, #200
. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16, Srednig

o Tarcz diamentowa do szlifowania Rim Cup Wheel

. Fazowanie bez jakichkolwiek rys i szczerbien

. Fazowanie prostej krawedzi bez jakichkolwiek fal
. 4"(Srednica 100mm), 4.5"(Srednica 110mm), 5"(Srednica 125mm)
. Na sucho/mokro

. Ziarno: #30, #50, #100, #200
. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16, Srednica 22.23mm




Narzedzia reczne

Obrdbka walcowa
o Frez walcowy BOWL Drum (Gear Drum)

. Podstawowe zdzieranie krawedzi

. Posiada centralne doprowadzenie wody

. Na sucho / mokro

. Wypetnienie zywicq syntetyczng; O wibracji
. Zero tolerancji

ik (Srednica 50mm), 3"(E;r'e.dnica 75mm), 4"(§rednica 100mm)

. Wysokosé robocza: 35mm 45mm

. Ziarno: Zgrubne Srednie Drobne
. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16

« Frez walcowy Sintered Drum (109 prum) . S Brirce B
. Spiekany metal powoduje doskonaly efekt koncowy
. Brak bicia i wibracji (doskenaty balans)
-Na sucho / mokro . Centralne doprowadzenie wody
.11/2"(Srednica 38mm), 2"(Srednica 50mm), 3"(Srednica 75mm)
. Wysokosé robocza: 4bmm 55mm ¢

. Z precyzyjnym tozyskiem
aby zapobiec powstaniu
fal na kamieniu

. Dostepne wersje
- Vakum

. Ziarno: Zgrubne Srednie Drobne - Nasyp galwaniczny

. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16
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- Do matych promieni lub waskich naroznikéw obrabianych finalnie recznymi maszynkami
. Specjalna uretanowa wktadka zapobiega biciu w trakcie pracy
. Do granitu, kamienia technicznego (konglomeratu), marmuru . Na mokro

. 11/2"(Srednica 38mm), 2"(Srednica 50mm)
. Wysokosé robocza: 45mm 55mm

. Ziarno: Metal: #50, #100, #200 / Galw.: #80, #120, #220
Zywiczne: #100, #200, #400, #800, #1500, #3000
. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16

« Adapter-MCH
. tatwa wymiana oraz wydajne uzycie
w trakcie obrébki walcowej
= | : :
- 11/2"(Srednica 38mm), 2"(Srednica 50mm)
agl . Wysokos¢ robocza: 45mm 55mm
. Mocowanie: 5/8"-11, M14, M16

» Rolka diamentowa DiAFLX-Belt

Adapter-MCB

. Obrdbka walcowa: polerowanie . Na mokro
. Do granitu, kamienia technicznego (konglomeratu), marmuru

. 3"(Srednica 75mm)

. Ziarno: #50, #100, #200, #400, #800, #1500, #3000, Poler

- Wysekosé robocza: 39mm (CNC: 2 rolki na jednym uchwyeie)
42mm (Do pojedynczego uzycia)

« Trzpien skrecony TWIST Spindle

. Rozszerza sie podczas powracania
. Zintegrowana guma: szybka zmiana
. 3"(Srednica 75mm)
. Wysokosé: 40mm

. Do rolki gumowej KOMU-Expander
na reczne maszyny

. Mocowanie: 5/8"-11 M14 M16




Narzedzia reczne

Polerowanie

. Rzep DIAFLX ™
« Najlepiej sprzedajace sie rzepy do recznej obrdbki « Szybszy i zywotniejszy
» Doskonaly efekt koricowy bazujacy na diugotrwatym doswiadczeniu DS
» Granit, marmur » Na mokro » Obroty: 3000~5000/min.  « Na rzep

.SADA . SPIRAL ’ / ! MAJF)R (4.0mm)
"(S i ned ; ol <% . 4"(Srednica 100mm)
- 4"(Srednica 100mm) - 4"(Srednica 100mm) RS i
. Ziarno: #50, #100 . Ziarno: #50, #100 [ b -‘;'_ﬂh ZW;;% "
#200, #400, #200, #400, 3 : mm;zoo -#400
#800, #1500, #800, #1500, 2 : :

SSEpt #800, #1500
#3000 v !
il L #3000,

. Professional (s+andard) . Premium
. 3"(Sr. 75 mm), 4"(Sr. 100 mm) . 4"(Srednica 100mm), 5"(Srednica 125mm)
. T2.4mm . T2.6mm
. Ziarno: #50, #100, #200, #400, . Ziarno: #50, #100, #200, #400,
#800, #1500, #3000 #800, #1500, #3000
. Superior XL, - DF(Poler)
- 4"(Srednica 100mm) y & 48 - Doslfona*a politura
- T3.4mm ‘e B N 3"(Srednica 75mm)

. Ziarno: #50, #100, #200, #400, \ L)  4'(Srednica 100 mm)

#800, #1500, #3000 Sy O (redrical2dmm)
. Czarny lub biaty
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e DiAFLXTM- X (Spoiwo miedziane)
o .Premium
- EKSTRA zgrubny rzep
. 3"(5rednica 75mm), 4"(Srednica 100mm)

5"(Srednica 125 mm)
. Ziarno: #30, #50, #100, #200, #400

« CONVEX PAD

. Do polerowania tukéw wklestych (cymy)
. 3"(Srednica 75mm), 4"(Srednica 100mm)
. Ziarno: #30, #50, #100, #200

#400, #800, #1500

#3000, Poler

o Rzep Edge Cuatro (s-operacyjny)

. 4 operacje do 100% prostych bokdw lub ciasnych naroznikdw . Rzep TURBO Resin DISC
. Specjane spoiwo dla szybkiego lustrzanej politury . Na mokro
. Kamien techniczny (konglomerat), granit, marmur

. 3.5"(Srednica 90mm)

- 60 stopni bok

. Grubosé: 5.0mm

. Ziarno: #1, #2, #3, #4

(Metalowe-Miedziane-Zywiczne)

- 3.5"(§rednica 90mm) . 45 stopni bok
. Grubosd: Bmm

. Ziarno: #50, #100, #200, #400, #800
#1500, #3000, Poler

+ Zabierak backer-T do Turbe Dise: patrz ponizej

A(elastyczny)
(sztywny) . Zabierak-T
(z gabka)
4"(Sr. 100mm)

. Zabierak-SF

. Zabierak-SFS
(z gabka)
. 3‘5"(ér'e,dnica 90mm)

. 4"(Srednica 100mm)
. M14,5/8"-11, M16

. Uchwyt slimakowy




Zaawansowana technologia DS dla rzepu 3-operacy jnego

Narzedzia reczne

Polerowanie

do granitu, marmuru, kamienia technicznego, dektonu, neolitu, lapitecu

- PA DTRIO (2019 nowy wyglad i najlepsze hybrydowe spoiwo)

- Ekstremalnie elastyczny

& GMBTM P AD (Spoiwo metalowe granulowane)

SN i 5
wWaNDY b/ - Szybki efekt koncow ki k
,HE“-}%(SZL;'*(\./L N Y ] doik dy ' WYS: ' P:‘js . Rzep (spoiwe metalowe granulowane)
\‘J-}f-’l\;/i\'(:/v“" - Nowe SPOIWO 0 KaZdego mareriaru K Ini g dkoé
v AR, by PEL 1Kok = j  Ekstremalnie wysoka predkosé
Bty AV AVA Lk .1 krok: agresywne szlifowanie U L
WAVAYAN —‘(-;V...‘-’._._ LY ki ol . S0 4"(Sr. 100mm), 5"(Sr. 125mm)
i ivitv Ny \_.K'\' L ) e P e S N W ziarno: #60, #120, #220
J __\,7_"{2_\,":':/ T.N.S.50 -3 krok: nadawanie wysokiej jakosci potysku 3 5' R
Ve Vi AN ('(SS ; y 5 .
DECOSCISESY 4" (Srednica 100 mm) IEEESS
i Bl Vo >
L7 SCRSN ok 12833
o . Na mokro

o SAHARA-4 @zep hybrydony) %

. 4-operacyjny rzep hybrydowy

. SAHARA

. Biate spoiwo zywiczne

. Do granitu, marmuru, kamienia technicznego (konglomeratu) Ziarno: #50 #100

= . Innowacyjne nowe spoiwo: biata zywica #200 #400
. 4" (Srednica 100 mm), 5" (Srednica 125 mm) #800, #1500
. Ziarne: #1-4 #2-4 #3-4 #4-4 #3000, Poler

. Super efekt koricowy . Na mokro

. Obroty: 2000~3000/min.

(S}
<
N
(3]
o
1 5

=)
N

o
o
N

5

e Seria rzepéw na sucho
. Innowacyjny rzep do polerowania na sucho
. Mniej kurzu oraz nieprzyjemnego zapachu
Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat)
Na mokro . Obroty: 2000~3000/min. , Na rzep
. Najlepsza wydajnosé: uzycie po uprzednim zwilZzeniu

CACTUS-4 (4-operacy jny na sucho) m

e KeramiPAD (3-operacyjny rzep do twardej ceramiki)
. Tylko 3 operacje do doskonatego efektu koricowego
. Innowacyjne rzepy do twardej ceramiki
Jjak Dekton, Neolit, Lapitec, Laminam itp.
.Namokro . Obroty: 2000~3000/min. .Na r'zep&
A

T

. 4"(5r. 100mm), 5"(Sr. 125mm)
. Ziarno: #1-4, #2-4, #3-4, #4-4
. Doskonaty efekt kericowy

. 4" (Srednica 100 mm), 5" (Srednica 125 mm)
. Ziarno #1-3, #2-3, #3-3
. Grubosé: 2.2 mm

. 4"(Sr. 100mm), 5"(Sr. 125mm)
« EG-CUATRO

(4-operacyjny kamier techniczny:
o

. Ziarno #50~Poler

- EG PAD (Kamieri techniczny: konglomerat)

. 4"($r. 100mm), 5"(Sr. 125mm)
. Ziarno: #50, #100, #200,
#400, #800, #1500,

- Tylko 4 operacje
. Nowe ulepszone spoiwo

. 4"(Srednica 100mm)

. Ziarno: #1-4, #2-4, #3-4 #4-4 #3000, Poler
. Doskonaly efekt koricowy - Obroty: 2000~3000/min.
tylko przy 4 operacjach - Na mokro

. Obroty: 2000~3000/min. , Na mokro
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Narzedzia reczne

a8

- Wiercenie
« Wiertto Vakumowe

. Boczny i wewngtrzny nasyp ochronny vakum w celu czystych otworéw
. Specjalny segment i spoiwo zaprojektowany do bardzo szybkiego wiercenia, dtuga zywotnosé
- Sprébujcie to uwierzycie lll

| ynd
1"($r. 25mm), 11/4"(Sr. 32mm), 13/8"(Sr. 35mm), 11/2"(Sr3
. Grubos¢ segmentu: 3.0mm
. Wysokosé segmentu: 7.0mm
. Dlugo3é robocza: 23/8"(60mm)
. M14, M16, 5/8"-11, 1/2"Gas, 1/2"Gas+M14

. Na sucho / mokro

. Wiercenie i frezowanie w jednym

.13/8"(Srednica 35mm)

. Typ koronkowy cienka 3cianka do szybkiego i czystego wiercenia otworéw - Frezowanie pod katem 45 stopni

i . Gltebokosé wiercenia: 50.0mm
- Srednica 12, 14, 15, 20, 22, 28, 30, 40mm ! . 1/2"Gas

. Grubesé segmentu: 1.5mm, 2 5mm
. M14, M16,5/8"-11, 1/2"Gas . Na mokro

. Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat)

- Na mokro

« Wiertfo diamentowe CORE BIT

' M14, M1ell5/8"-11
CB(Adapter 1/2"6as)

. Wiertia DS ’”

. Centralne doprowadzenie wody HM12(Heksagonalne)

- Srednica 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 15.0mm

. Wysokosé segmentu: 10.0mm . Glebokesé robocza: 40mm 55mm

. Typ: -5(Shaft10mm), -M14, -M16, -5/8"-11, -HM12(Heksagonalne),-CB(Adapter 1/2"Gas)

- UChWY'I' mefﬂlowy ADAPTER'CB (Do wiertet CORE BIT)

. Centralne doprowadzenie wody
- -M14F, -M16F, -5/8"-11F, -CB (Adapter 1/2"Gas)
. Bolec mocujacy




Narzedzia reczne

- Ksztattowanie (Rzezbienie)
» Freziki trzpieniowe SHAPER-M (y.1q)

. Spoiwo metalowe spiekane: szybsze rzezbienie i dluzsza zywotnosé
256 T guiay - #16 Typ kola zebatego - Srednica 40.0mm x T9.0mm
YINGTYSZNY L #17  Typ pity - $rednica 50.0mm x T4.0mm x 5N
- #17s  Typ pity - Srednica 50.0mm x T4.0mm x 10N
#01 lejia - #18  Typ rnc.me‘ry - $r'e.dn.ica 30.0mm x T3.0mm
-#21  Typlejka -- Srednica 16.0mm x H12.0mm
- #26  Typ eylindryczny - Srednica 10.0mm x L25.0mm
#17 Typ pity . < .
- #27  Typ stozkowy - Srednica 12.0mm x L20.0mm
s #H2TXL Typ stozkowy - Srednica 10.0mm x L35.0mm
e 229  Typ pierscieniowy - Srednica 25.0mm x L3.0mm
wlapkeliadaiege - Shaft: Srednica 6.0 lub 6.3mm

- Na mokro lub na sucho

#27 T

- Typ cylindryczny: érednica 6.0mm x H1

- Typ stozkowy zackraglony: érednica 6.0

- Typ monety-1: érednica 12.0mm x H1.2
= Typ monety-2: srednica 15.0mm x H1.5

Narzedzia reczne

' - Typ stozkowy-1: érednica 15.0mm x H17.0mm
- Typ stozkowy-2: srednica 8.0mm x H15.0mm

. Freziki trzpieniowe galwaniczne EP SHAPER

. Shaft: Srednica 3.0mm . Galwaniczne do precyzyjnych prac

_ Freziki trzpieniowe SHAPER-R (z,uiczne) \ L /
. Spoiwo zywiczne do polerowania ﬂ

- :22;': I::: :;/::::::zny e T - S:r'e.dnicc 50 10 15 19 25mm
- Cylinder - Srednica 8.0/L20.0mm Srednica 17.0/L31.0mm
- Srednica 20.0mm x L35.0mm
- Srednica 5.0/L10.0mm  Srednica 15.0/L12.Omm
- Srednica 25.0/L35.0mm
- Swieczka - Srednica 7.0mm/L17.0mm Srednica 10.0/L20.0mm
Fr‘eziki 'l'r'zpie.niowe SHAPER_E -R - Moneta - Srednica 19.0/T2.0mm Srednica 25.0/T3.0mm
N ! {arniszhaer) - Srednica 62.6/T10.0mm

Typ stozkowy i cylindryczny w spoiwie galwanicznym i zywicznym do nietypowych ksztaltéw, ciasnych naroznikéw i waskich powierzchni

. Srednica 12mm x H20mm

. Shaft: Srednica 6.0 lub 6.3mm - Stozek
. Na mokro lub na sucho

- Typ cylindryczny galwaniczny B TYP cylindiycany 2ywicay
ey i - Srednica 20mm x L40mm
- Typ stozkowy galwaniczny

- Typ stozkowy zywiczny
. 1"(8r.25mm) x L5Omm

- 1"(8r.25mm) x L50mm
. Ziarno: #50, #100, #200 - #50, #100, #200, #400, #800
. Shaft: Srednica 10mm/L45mm #1500, #3000, Poler

- Shaft: Srednica 10mm/L45mm
- Dostepny Shaft: Srednica 6.0mm

- Dostepny Shaft: Srednica 6.0mm




Narzedzia do ciecia

maszyn stacjonarnych

o Pita do ciecia SORIMU™- ICE (Cicha / Do réznych materiatdw)

» Pita na maszyny CNC do ciecia granitu, marmuru oraz kamienia technicznego (konglomeratu)
» Do krzywych ciec = Bez szczerbien . Mniejszy hatas i amperaz
» Zaawansowane samochtodzace spoiwo dla szybszego ciecia i dluzszej zywotnosci

E . SORIMU-ICE spoiwo
. 12"(Srednica 320mm) x L25 x H20 x W3.2 x N30
. 14"(Srednica 360mm) x L25 x H20 x W3.2 x N35
. 16"(5'r'ed.nica 420mm) x L25 x H20 x W3.5 x N44
. 18"(Srednica 460mm) x L25 x H20 x W3.5 x N47
. 20"(5rednica 520mm) x L25 x H20 x W4.8 x N50
. 25"(5r‘ednica 640mm) x L25 x H20 x W6.0 x N6b - Uwaga: DS zaopatrza
- 33"(Srednica 840mm) x L25 x H20 x W6.0 x N74 w specjalne parametry
. 37"(Srednica 940mm) x L25 x H20 x W6.0 x N84 T penly

przy predkosci obwodowej
® SORIMU™ - DOVE

Do robienia zacioséw (rowki na kotwie)

Otwory chtodzace na segmencie

e P lh KERA MICUT Do ciecia prostego i cie¢ pod katem twardych materiatéw

‘. Specjalne spoiwo i struktura zaprojektowne do twardych kamieni sztucznych

. jak Dekton, Neolit, Lapitec itp.
‘ Bez peknied i szczerbien . Flansza-K po cies o kater

. Ciecie proste i pod katem

. 8''(Srednica 200mm) x L34 x H9.0 x W3.0 x N18

.10"'(Srednica 250mm) x L34 ¥ H9.0 x W3.0 x N22

. 12"(Srednica 250mm) x L34 x H9.0 x W3.0 x N24

. 14"'(Srednica 350mm) x L38 x H9.0 x W3.0 x N28 \
- 16"(Srednica 400mm) x L42 x H9.0 x W3.0 x N29

.18""(Srednica 450mm) x L42 x H9.0 x W3.2 x N32

: 20"(5rednicn 500mm) x L42 x H9.0 x W3.5 x N36

Narzedzia do ciecia

Patent

* Zobacz filmiki na Youtube wpisujac "diafix"

e« Pita Q-Cut do twardych materiatéw jak kwarcyt - Pita do frezowania GROOVING SA\N(ﬂt1 CNC)

+ Pity o szerokim segmencie nadaja sie idealnie
do ciecia rowkéw lub kanatéw o szerokosci 5.0~

. Bardzo twarde materiaty
jak Taj Mahal

.14 '(érednica 350mm) x L20 x H20.0 x W3.5 x N36
. 16" (Sredhica 400mm) x L20 x H20.0 x W3.5 x N42 . 4'($r.100mm), 5' ($r.125mm), 6" ($r.150mm), 7" ($r.180mm)

10''($r.250mm), 12''(Sr.300mm), 14''(Sr.350mm)
e Brzeszczot JiG SAW

. Dlugosc¢ 110mm x T2.1
. Specyfikacja segmentu L50.0 x H4.5 x W2.2

Y,




Narzedzia do ciecia
Do ciecia / BlackBird

e Pita MULTI CUTTER

= Ciecie i szlifowanie w jednym « Bez szczerbien
« Mocowanie M16, 5/8"-11, M14 w Aluminium » Na sucho/mokro
= Granit, marmur lub kamieri techniczny (konglomerat)

4.0"(§rednica 100mm) x T1.5mm x 3 paski x #50 lub #60
. 45"(Srednica 110mm) x T1.5mm x 3 paski x #50 lub #60
. 5.0"(Srednica 125mm) x T1.5mm x 3 paski x #50 lub #60

: 7.0"(§rednica 180mm) x T1.5mm x 6 paskéw x #50 lub #60

Pita do ciecia BLACKBIRD CUTTER
« Jakos¢ premium do cigcia wszystkich typéw marmuru szybciej i bez jakichkolwiek szczerbien

= Na sucho/mokro . Wymiary otworu: Srednica 22.23mm(7/8"), Diamond Knock Out, inne

. 4.0"(Srednica 100mm) x T1.0mm x #50 lub #60
. 45"(Srednica 110mm) x T1.0mm x #50 lub #60

5.0"(Srednica 125mm) x T1.0mm x #50 lub #60
. 7.0"(Srednica 180mm) x T1.5mm x #50 lub #60

= 10"(5rednica 250mm) x T1.5mm x #50 lub #60

Narzedzia do ciecia

Pita do cu@cm z vakumowaq, opaska ciagta, _ Pita do cigcia z galwaniczna opaskq
p— VACUUM RIM CUTTER aqg}q EP RIM CUTTER

" » Jakos¢ Premium
« Dluzsza zywotnos¢
« Na sucho/na mokro

4.0"(Srednica 100mm) x T1.5mm x #50 lub #60
« Mocowanie M16, 5/8"-11, M14 w Aluminium

4.5"(Srednica 110mm) x T1.5mm x #50 lub #60
4.0"(Srednica 100mm) x T1.5mm . 5.0"(Srednica 125mm) x T1.5mm x #50 lub #60
. 4.5"(Slr‘ednica 110mm) x T1.5mm . 6.0"(Srednica 150mm) x T1.8mm x #50 lub #60
. 5.0"(Srednica 125mm) x T1.5mm . 7.0"(Srednica 180mm) x T1.8mm x #50 lub #60
9,0"(§rednicu 230mm) x T1.8mm x #50 lub #60
. 10"(Srednica 250mm) x T2.0mm x #50 lub #60
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- Szlifowanie / Gladzenie / Inne

® NGI"ZQdZiO do PW“‘ do gladzenia, polerowania (stacjonarna maszyna polerska jak Park wizard)
. Dostepna kazda wieksza srednica . Mocowanie: Typ na érube / Typ na rzep

. larcz metalowa syntetyczna do szlifowania Synthetic metal disc

. Pierwszy zaprojektowany, aby zapobiec peknieciu tarczy na krawedzi kamienia
. Granit, marmur, kamieri techniczny (konglomerat), lastryko, beton
- Wypetnienie zywicq syntetyczng zwieksza wydajnos¢ . Na mokro
5"(S’rednicu 125mm), 6"(S’r'ednica’l50mm), 8"(5rednica 200mm),
10"(Srednica 250mm), az do 20"(Srednica 500mm)
Ziarno: #30, #50, #100, #200, #400, #800

« Tarcz do gladzenia wypetniona zywicq Resin Disc . Namokro - Resig e e 500mm)
. Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat) . Tarcz do po lerowania Buff Disc
. Koricowy produkt w celu
lustrzanego polysku

. 8"(Sr. 200mm),

10"(Sr. 250 mm)
. Kolor: czarny/biaty
. Popryskad troche woda i trzeé

. 5"(Srednica 125mm), 6"(Srednica 150mm)

8"(Srednica 200mm), 10"(Srednica 250mm)

az do 20"(Srednica 500mm)

. Ziarno: #100, #200, #400, #800,
#1500, #3000, #6500

e Tarcz do szlifowania GLAZER

- Nowe spoiwo i szablon

. Szybsza i duzo lepsza wydajnosé

. Kombinacja 6 fragmentéw na rzep

Kamien techniczny (konglomerat), granit,

N marmur . Na mokro

. 8"(Srednica 200mm), 10"(Srednica 250mm)

. Mocowanie na rzep

. Ziarno: #100, #200, #400, #800,
#1500, #3000, #6500

. Tarcz do polerowania Resin Darter

. Skrecone segmenty

matematycznie zaprojektowane

w celu réwnego zuzycia oraz

zapobiegniecia pekaniu bokéw

obrabianego materiatu

. Szybkie polerowanie

. 8''(Srednica 200mm),
10'"(Srednica 250mm)

. Mocowanie na rzep

. Ziarno: #100, #200, #400

#800, #1500, #3000,

#6500
p— Tarcz syntetyczna Synthetic Wheel - CW
Tarcz do szl . 3y Y
. :r;;n:;;;fowama (Wyréb ceramiczny)
. C ie gl
- Na glowice planetarne maszyn zyszczenligb(ix:t::rgmn;i cznym
polerskich ™= g=== . Na mokro - o

- Szlifowanie/gtadzenie podidg
. 4"(Sredrica 100mm)

« Uchwyt do tarcz szlifujacych Adaptor-DSC

o I . Adapter-DSCV (Na rzep) « Sruba mocujaca

. Adapter-DSCS e b stacjonarna maszyna polerska jak Park wizard

. B"(Srednica 125mm), 6"(Srednica 150mm), m

8"(Srednica 200mm), 10"(Srednica 250mm)



lerowanie

.alibr'owanie / Kamien, Beton

» Tarcz diamentowa T-MAKER (Tarcz frezujaca)

. Do pit stacjonarnych i frezarek
. Zaprojektowany, aby fatwo odprowadzac szlam
- Wewnatrz lekkie wypemienie akrylowe mogace by¢ uzyte 3~5 razy
. Az do 35" (Srednica 890mm)
. Szerokos¢ frezowania: 1'(25mm), 1 1/8"(30mm), 1 1/2"(40mm) 2"(50mm)
. Dwa typy: Premium / Profesjonalny
. Boczne segmenty ochronne

- Parametry:
ex) 14"(Srednica 350mm): Obroty 1465/min.
Posuw 1500 mm/min.
Glebokoié frezowania: 10~15mm/przejsicie
Zywotnoéé: 2.1~2 B5m3

- 14"(Srednica 350mm) x L12 x T7.0 x N36 x W 1"(25mm), 1 1/8"(30mm), 1 1/2"(40mm) 2"(50mm)
. 16"(Srednica 400mm) x L12 x T7.0 x N42 x W 1'(25mm), 1 1/8"(30mm), 1 1/2"(40mm), 2"(50mm)
. 18"(Srednica 450mm) x L12 x T7.0 x N46 x W 1"(25mm), 1 1/8"(30mm), 1 1/2"(40mm), 2"(50mm)
. 20"(Srednica 500mm) x L12 x T7.0 x N52 x W 1"(25mm), 1 1/8"(30mm), 1 1/2"(40mm), 2"(50mm)

SO0k

Typ profesjonalny

 Piétno diamentowe DiAFLX-STRIP “Polerowanie
= Ekstremalnie elastyczne ptétno diamentowe w celu owinigcia cylindra
« Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat) , Na mokr

. 200mm x 300mm / 200mm x 40mm / 300mm x 40mm
. Mied?: #50 #100 #200 \J
. Zywiczne: #100, #200, #400, #800, #1500, #3000, #6500, Poler

_ Ptétno diamentowe Squeeze Pad
» Super elastyczny cienki arkusz . Specjalne spoiwo uretanowe

Polerowanie

SF-R

Kalibrowanie /

. Proszek polerski X-POWDER

» Tworzenie lustrzanej politury na kamieniu
« Granit, marmur, kamien techniczny (konglomerat)

. Spryska¢ wodaq i trzeé polerem lub filcem wetnianym

. Czarny / Bialy « Filc wetniany
- 250g/butelka - 4"(Srednica 100mm) q
. M14 M16 5/8-11




quzq__diia do renowacji powierzchni

.o konserwacji i renowacji podtogi

e Tarcz do POd'}ég FLOOR DiSC oo renowac]i podtég z kamienia takiego jak granit, marmur, lastryko

. Tarcz do szlifowania DiAFLX-MR (Tarcz do podtég metalowa)

= Do szybkiego usuwania nieréwnosci na podtodze
= Ziarno: #30, #50, #100, #200 « Narzep «» Obroty: ponizej 3000/min.

; 3.5"(5redn|’ca 90mm), 4"(5r‘e.dnicq 100mm) x T7.0mm | ivgzgzr;?:;?qsgﬁzﬂz‘?;’:vm:ze!r“;chmny przed szczerbieniem

DIAFLX-MR DIAFLX-MRS DiAFLX-MM DiAFLX-M100

. Tarcz do szlifowania DiAFLX-RR (Tarcz do podisg
w spoiwie zywicznym) . Tarcz Sponge Do konserwacji podiogi marmurowe;j

= Wysoka jakos¢ polysku / Gteboki i naturalny kolor

« Granit, marmur, lastryko, beton :

- Ziarno: #50, #100, #200, #400, #800, #1500, #3000, Polef ' . 17""($rednica 430mm)
= Narzep ' # #H2 #3

> . Konserwacja

. 3.5"(Srednica 90mm), 4"(Srednica 100mm) x T5.0mm
. Szybki i czysty kolor

. Tarcz do podtég Major z 5 mm gumaq,

DiAFLX-RR DiAFLX-RN Conquer Tarcz do podtég Major

g Kostho Lickens / (fifnicrort) . Segment diamentowy-rzep FAN FLOOR DISC
. Frank-5C (TYP CASSANI) Do ciezkich maszyn podiogowych

. Nowe spoiwo epoksydowe

. Do kazdego materiatu « Wysoka jakos$¢ polysku / Gleboki i naturalny kolor
Jjak kamien naturalny, « Ziarno: #60, #120, #220, #400, #600,
kamieri techniczny, itp. #800, #1500, #3000, Poler

. #50 ~ #3000 « Na rzep

. Grubosé: 50 mm

. Frankfurt-WMS
. Spoiwo metalowe
. KamieR, beton

_#50, #100, #200, #400

Frankfurt-WRS
. Spoiwo zywiczne
N . L1-13.5mm x L2-12.0mm x T5.0mm . Marmur, lastryko, granit
. Kamien, beton ! : o ) :
. Spoiwo pigmentowe . Rézne kolory supportu ABS na kazde ziarna
. #5B0 ~ #3000




L] Zdzieraki z otworami PCD REMOVER Do usuwania naleciatosci i epoksydéw z podtogi marmurowe
« Zdzierak garnkowy PCD Wheel
= Usuwanie epoksydowej powierzchni lub naleciafosci na betonie

. 4"(Srednica 100mm) x N10 . 5"(Srednica 125mm) x N12 . 7"(Srednica 180mm) x N18
. Mocowanie: 7/8"(Otwér Srednica 22.23),5/8"-11, M14, M16

« Zdzierak PCD MONSTER (pcp+6me)

« Szybkie chtodzenie dzigki formie wiatrakowej
« Regulowana glebokos¢ zdzierania
~ dzieki granulowariemu spoiwie metalowemu

. 4"(Sr. 100mm) x N10 . 5"(Sr. 125mm) x N12
. 7"(Sr. 180mm) x N18

. Mocowanie: 7/8"(Otwér Srednica 22.23), 5/8"-11,
M14, M16

e Zdzierak FLATTER Do agresywnego zdzierania materiatu i wfr‘éwnywnnia nierdwnosci

. 5"(Srednica 125mm) x N8
. 7"(Srednica 180mm) x N10

. Ziarno: Zgrubne Srednie Drobne

. Mocowanie: 7/8"(Otwér Srednica 22.23),5/8"-11, M14, M16

. Flatter-W . Flatter-K

« Do betonowej podtogi

* SZLIFOWANIE . 3 rézne wzory do trzech réznych twardosci betonu
' . Twardy(czerwony): #16 - #30 - #60 - #140
. éredniofwordy(nie.bie.ski): #30 - #60 - #140
. Miekki(czarny): #30 - #60 - #140

. Kostki szlifujace ConPRO-M

« POLEROWANIE BETONU

= Do zastosowania na cigzkie lub lekkie maszyny polerskie do podtég betonowych
« Dostepne biate spoiwo » Szybka praca i oszczednosé kosztéw
» Beton, kamien, lastryko, itp. . #50 #100 #200 #400 #800 #1500 #3000 Poler

. ConPOL-P . ConPOL-T . ConPOL-F . ConPOL-C . ConPOL-R

- Sr. 75mm x H12.0mm - Sr. 75mm x H10.0mm - Sr. 60mm x H10.0mm E s,'"' 75mm x H5.0mm - 5r. 60mm x H8.0mm
- Sr. 100mm x H5.0mm

- 5r. 100mm x H12.0mm - Z 2mm gumka
pomiedzy

Narzedzia do hetonu

g w24
WWWwW.G é“.ég }%3’1




\lPO betonu

« Do betonowej podtogi
® Conque" Do szybkiego szlifowania i polerowania betonu

e NGI"ZQdZiG SPeCjﬂlne Do maszyn stacjonarnych do betonu

- Frankfurter-w Do betonu, granitu, marmuru, lastryka, itp.
- Frankfurter-WMS

. Typ Frankfurt / Grubesc¢: 10.0mm
. Ziarno: #50 #100 #200 #400
- Frankfurter-WRS
- Typ Frankfurt / Grubosc: 15.0mm
- Ziarno: #50 #100 #200 #400 #800 #1500 #3000

. Frankfurter-T

. 4"(Srednica 100mm) x T5.0mm
. Na rzep lub system szybkiej zmiany QCS

. Na sucho/mokro

. Metal: #50 #100 #200
Zywiczne: #1 #2 #3 #4 #5 #5+ Super Poler

L1 260.0mm x L2 225.0mm x W95.0mm x N12
(Srednica 600mm(24") ~ Srednica 1000mm(40") Okrag)

- Frankfurter-T

. Frankfurter-TS
. Ziarno: POZ1 POZ2 POZ3
- Frankfurter-TS (Wypetienie zywica syntetyczna)

- Ziarno: POZ4 POZ5 POZ6 POZ7 POZ8

. Na mokro

- Frankfurter-D
' - - L1190.0mm x L2 160.0mm x W56.0mm x N13
(Srednica 600mm(24") ~ Srednica 1000mm(40") Okrag)

- Ziarne: POZ1 POZ2 POZ3

- Na sucho

L1 286.0mm x LZ 260.0mm x W41.0mm x N13
(Srednica 600mm(24") ~ Srednica 1000mm(40") Okrag)

. Ziarno: POZ1 POZ2 POZ3
. Na sucho / mokro

L1 216.0mm x L2 192.0mm x W43.0mm x N7
(Srednica 600mm(24") ~ Srednica 1000mm(40") Okrag)
. Ziarno: POZ1 POZ2 POZ3
- Na sucho
L1196.0mm x L2 160.0mm x W59.0mm x N8
(Srednica 600mm(24") ~ Srednica 1000mm(40") Okrag)
. Ziarno: POZ1 POZ2 POZ3

- Na sucho / mokro




Parametry pracy

Jak robi¢ blaty kuchenne |ub zlewozmywaki za pomoca narzedzi DS

. Jak robi¢ blaty kuchenne lub zlewozmywaki

Wiertlo
Core Drill

1
1

Artykut Pila CNC

Wersja 1 2

Wersja 2 Pomijamy

I
. 3 |

Zastosowanie, Wiercenie Cigeie

Srednica 35mm 190mm

Spoiwo Metalowe Metalowe
Ziarno/Typ
3000/min.

Obroty 3350/min.

Posuw 140mm/min. 690mm/min.

Uwagi

. Obrébka ptyt kamiennych

Artykul
Ziamo/Typ

Polysk
Uzycic A

Tarcz Synthetic Metal Dise

30 B 200

0 10
1

#2400
2 15

Uzycie B

Zastosowanie
Srednica
Spoiwo
Obroty
Nacisk

Usuwanie glebokich rys / Gladzenie

Metalowe

Uzycie
. Parametry pracy pit SORIMU

Predkosé peryferalna pily (m/sek.)

P/P

32 35

]
Spoiwo
@ mm
200(8")
250(10")
320(12")
360(14")
420(16")
460(18")
520(20")
560(22")
640(24")
650(26")
700(28")
750(30")
800(32")
900(34")

Pomijamy

20mm

5700/min.

300mm/min.

Frez palcowy Walee DiAFLX-Mini Cylinder
5

5

6
6

7
7

8 9

2 8 9
Polerowanie i nadawanie polysku

Frezowanie Gladzenie

35mm 20 mm. 38 mm
Zywiczne
#1500

6000/min.

Galwaniczne
#100

8500/min.

Galwaniczne

#200 | #400 | %800 #3000 lub Poler

5900/min.
1500mm/min.

800mm/min. 1070mm/min.

Tarcz Resin Disc / Resin Glazer

%00 2400 NES00

25 35

Tarcz polerska Buff

| #3000

95

Uwagi

Twardy granit

Granit Konglomerat

Sruba lub mocowanie

na rzep

Polerowanie
10"(250mm)
Zywiczne / Epoksydowe
800~1200/min.
1~3kg/em 2

Nablyszezanie

Welna / Proszek pol.

Na mokro Spryskaé lekko woda

Zalecane predkosci peryferalne

Miekki granit

Twardy granit

25-32m/
32-45m/

s Granit z duza zawartoéeia kwareytu

s Granit z mala zawartoseia kwarcytu

45 -50m/
50-60m/

3000 mm/min.

Marmur 5

Trawertyn 5
Posuw Glebokosé ciecia | 20~40mm/przejscie
Instrukcja uzytkowania
1) Zainstalowa¢ pile na czystym szafcie w dobrym stanie technicznym
sledzié¢ kierunek obrotu pily oznaczony przez strzaltke.
2) Uzywaé wlasciwej flanszy 1 prawidlowo zabezpieczy¢ pile.
3) Zawsze uzywaé oryginalnej oslony na pile
4) Regularnie kontrolowa¢ stan wody przeznaczone] do chlodzenia pily.
5) Zachowaé bezpicczng odlegloéé w trakeie pracy na pile.
6) Przestrzegac zalecanych predkosci peryferalnych pily.
7) Wrzynaé sie w material powoli a nastepnie stopniowo zwigkszaé predkosé.
8) Nie nalezy obeiaza¢ pily podezas ciecia co mogloby doprowadzié
do jej zatrzymania lub przegrzania w trakeie pracy.

9) Zawsze nosi¢ odziez ochronna (okulary, kask. rekawice. fartuch. buty).
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Ciecie: str. 4,5, 6

Szlifowanie: str. 7

o

Polerowanie: str. 8 Wiercenie: str. 10
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Str. 16
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Ciecie: str. 4,5, 6
Szlifowanie: str. 7
Polerowanie: str. 8, 9

Profilowanie: str. 12, 13

Odprowadzanie wody €3

Ksztattowanie: str. 14 (® Faza wewnetrzna

Szlifowanie: str. 14, 15
Gtadzenie: str. 15

Polerowanie: str. 15

Ksztattowanie: str. 15

Polerowanie: str. 15

Powierzchnia plyty
Kalibrowanie: str. 28, 29
Gladzenie: str. 28
Polerowanie: str. 28

Ciecie blatéw / Rowkowanie

Ciecie: str. 25
 Zlew
Ksztattowanie/Gladzenie/Polerowanie
N : st 11

Rozwiqgzanie na produkcje kamiennych blatéw kuchennych najwyzszej jakosci



Uczestnictwo w targach kamieniarskich na Swiecie

DS Dongsin North America

WAYNE NEW L IERSTY
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Stonexpo, USA Targi Kamienia Naturalnego, Londyn
; Wielka Brytania

Srodki ostroznosci

Wszyscy uzytkownicy produktéw DS sq uprzejmie proszeni o ...

1. Wybieranie narzedzi sledzac uprzednio opisy techniczne zawarte w niniejszym katalogu.

Opisy techniczne zawieraja nastepujace parametry jak: liczba obrotéw, nacisk, mecowanie (gwint) itd.

2. Noszenie odziezy ochronnej podczas pracy: rekawice ochronne, ekulary echronne itp.

3. Zaktadanie cdziezy ochronnej, maski przeciwpylowej oraz okularéw ochronnych szczegélnie przy pracy narzedziami na sucho.

4. Przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa w trakeie pracy narzedziami na maszynach.

Prosimy o sprawdzenie, czy wszystkie narzedzia DS sq uzywane na mokro bez osobnej notki swiadczazcej o uzyciu na suche.
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