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Beton i beton zbrojony: 2-4m/s

Materialy miekkie i abrazyjne: 4 -6 ml/s

Przykiad:
wiertto @ 200 mm przy 3 m/s = obroty ca 300 U/min (zakres 190 — 380 obr/min)

Optymalna szybkosé obwodowa: 2 do 4 m/s.



