Odpadajace segmenty — jak uniknac?

Nieodpowiednia praca z pitg czesto jest powodem powstawania zjawiska
odlatujgcych segmentdow — jest to niebezpieczna sytuacja, ktdrej nalezy unika¢ — rowniez w
celu utrzymania odpowiedniej ciggtosci pracy. Najczestsze techniczne powody odpadania
segmentow zebraliSmy ponizej, podajgc réwniez mozliwe rozwigzania, ktdre pomoga
zachowac integralnosc pity.

1 Powdd: Krzywe ciecie spowodowane przesunieciem sie materiatu, niedoktadnym
umocowaniem pity, uzyciem tarczy z gietkim dyskiem, nieprzystosowanej do pracy w takich
warunkach

Rozwigzanie: Zadbanie o stabilne utozenie materiatu lub pity, uzycie pity o wzmocnionym
dysku.

2 Powad: Ciecie nie po prostej linii - czesto z nadmierng iloscig korekt - pitg
nieprzystosowang do krzywizn, co powoduje wykrzywianie sie dysku

Rozwigzanie: Poprawne wytyczenie osi ciecia lub uzycie pity do krzywizn lub o wzmocnionym
dysku

3 Powdd: Przegrzanie narzedzia spowodowane brakiem odpowiedniego schtadzania.
Powoduje to zmiany w strukturze materiatu dysku. Moze rowniez powodowac jego pekniecia
Rozwigzanie: W przypadku ciecia na sucho — pozwoli¢ regularnie pile ,,wyj$¢” poza materiat
na krétka chwile. W przypadku ciecia na mokro — zapewni¢ odpowiednie chfodzenie woda.

4 Powdd: Zbyt duza twardos¢ pity w stosunku do cietego materiatu — segment odpadnie w
zwigzku z rozktadem sif tarcia.

Rozwigzanie: Uzycie pity odpowiedniej do danego typu materiatu — miekkiej do twardego,
twardej do miekkiego

5 Powdd: Obecnos$¢ materiatdw obcych na cietej powierzchni utrudnia utrzymanie
odpowiedniego kata ciecia dysku i rownomiernego nacisku
Rozwigzanie: Dobrze oczysci¢ powierzchnie, szczegdlnie z zanieczyszczen statych

6 Powdd: Zmeczona flansza utrudniajgca trzymanie pity
Rozwigzanie: Doktadne oczyszczenie powierzchni flansz lub ich wymiana.

Odpowiednie wdrozenie tych rozwigzan powinno pomac unikng¢ sytuacji uszkodzenia pity,
przedtuzajgc jej zywotnosc¢ i zwiekszajgc bezpieczenstwo pracy.



